Typy 3D tlaciarni

FDM (FFF) - Fused deposition modelingje

V sucasnosti najrozsirenejsi a najpouzivanejsi spésob 3D tlace.

Material: termoplasticky filament

Princip sa podoba pouzitiu lepiacej tavnej pistole, ak filament prirovname
k tyCinkovej naplni lepidla. Extruder ma svoj motorcek, ktory vytlaca
vlakno cez horuci koniec. Horuci koniec udrziava konstantnu teplotu, aby
velmi rychlo roztopil filament na viskéznu tekutinu a ta je vytlacana cez
malu trysku na podlozku. Tryska sa postupne posuva po vrstvach vyssie az
pokial nevytvori Ziadany produkt.

Vyhody: Dostupna cena, relativne jednoducha technika

Napr. tladiarne od c¢eského vyrobcu Prusa

SLA — Stereolitografia

Material: fotosenzitivna Zivica (vplyvom UV lasera polymerizuje)

Lace UV Ziarenia sa presne zameriavaju na vytvorenie jednej vrstvy Zivice.
Po jej dokonceni sa platforma, na ktorej je produkt rozrobeny, posunie
vertikdlne o rozmer dalSej vrstvy. Povrch vytvrdeného modelu sa opat
ponori do tekutiny, ktora fotopolymerizuje pri dalSom oziareni. Takto sa
vrstva za vrstvou vytvori poZzadovany predmet.

Vyhody: relativne hladky povrch, okom nepozorovatelné rozdiely medzi
vrstvami

Nevyhody: vyssia cena tladiarne a materidlov

DLP - Digital light processing

Podskupina SLA

vyuziva takmer rovnaky princip a rovnaké materialy.

Rozdiel je v sposobe, akym DLP a SLA oZaruju Zivicu.

DLP dokaZe naraz emitovat UV laserové luce v presne pozadovanom
rozlozeni kazdej vrstvy, a tak vytvorit celd vrstvu naraz na rozdiel od
klasickej SLA tlaciarne, ktora pouziva len jednobodovy laser. Tato
vlastnost DLP umoznuje pracovat velmi rychlo bez negativheho dopadu
na tvar alebo komplexnost objektu.

Vyhody: rychla tlac velkych objektov, m6ze subezne tlacit dva duplicitné
modely naraz bez predizenia ¢asu

Nevyhody: cena je eSte vyssSia ako pri SLA



SLS, DMLS, SLM, EBM
- Material je v prasku.
SLS - selective laser sintering
- Tlaciaren nanasa pomocou zabudovaného valca tenku vrstvu
termoplastického prasku na podlozku. Kazda jedna vrstva musi byt oZiarena
vysoko vykonnym laserom, ktory zapekd praskové Castice do tuhej Struktury.
Zapekanie - posobenie tepla, ktoré neumozni dosiahnut bod topenia, ale len
fuziu pevnych cCiastociek do pozadovaného solidneho tvaru. Nasledne je za
pomoci valca nanesend dalsia vrstva az po dokoncenie objektu.
- Vyhody: nevyzaduje pouzitie Ziadneho dalSieho tmeliaceho materialu,
dokazZe pracovat sa kymkolvek materidlom vo forme prasku
DMLS pracuje na rovnakom principe ako SLS s rozdielom, Ze proces je
vyCleneny len pre kovy a ich zliatiny.
SLM - vysoko energeticky proces, pretoze laser musi pre kazdu vrstvu
vyprodukovat teplo, ktoré prekracuje bod topenia materidlu.
- Roztavenie a nasledne stuhnutie ¢astic do prislusného tvaru.
- Objekty su extrémne pevné.
- Materialy: ocel, titan, kobalt, hlinik, med, zlato, chrém a volfram.
EBM - od SLM sa liSi tym, Ze na roztopenie materialov nevyuziva laser, ale IU¢
elektréonov.
- Vyroba vysoko denznych objektov z titanu, kobaltu a chrému.

Powder bed printing,
- praskovy material je nandsany na podlozku a tekuté spojivo pre stuhnutie
predmetu.

InkJEt
- Jednou z najpopuldrnejsich tlaciarni
- Podoba sa klasickej domacej atramentovej tlaciarni, ale namiesto
atramentu z hlavice vychadza spojivo.
- Vyhody: multifarebna tlac

MultiJet, Polylet
- Rovnaka metdda tlace dvoch ré6znych vyrobcov.
- Vyutziva princip atramentovej hlavice, ale Nepouziva prasok, ale nanasa
vrstvu UV senzitivnej Zivice priamo na podlozku. Nasledne UV svetlo
zatvrdi zivicu do pevného materialu.



- Vyhody: multifarebnost, pevnost

LOM - Laminated object manufacturing

- Material: suvisly list z plastu, papiera alebo kovu.

- Material na podlozku vytlaca systém valCekov. Pocas procesu tlaCenia
prechadza ohrievany valcek po liste materidlu na podlozke a roztapajuc
adhezivnu hmotu pritla¢a material k podlozke. Nasledne pocitacovo
riadeny ndz alebo laser orezava material do pozadovaného tvaru objektu.

- Nevyhody: odpadovy material sa musi odstranit manualne
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