1.1 MERANIE DL.ZKY TELESA

Teoreticky uvod:

Na meranie maljch diok sa pouZiva posuvné meradlo s némiom a mikrometrické
meradlo.

Posuvné meradlo s néniom sa skladd z pravitka s milimetrovou stupnicou a pevnym
ramenom. Na pravitku je navleCena posuvna objimka s ramenom. Na objimke je pomocna
stupnica nazvand nénius. Dika 9 mm je na tiom rozdelena na 10 dielikov. Kazdy dielk nonia
meria teda 0,9 mm. Pri merani ukazuje nula nénia na pravitku cely podet milimetrov.
Desatiny milimetrov_sa rovnaju Cislu rysky ndnia, ktord splyva s niektorou ryskou meradla.
Takymto meradlom mozno zstovat diky s presnostou na 0,1 mm. Pri dvadsatinnom néniu
mozno merat’ s presnostou na 0,05 mm. Posuvné meradlo s noniom byva upravené tak, ze
nim mbZeme merat’ vnitorné priemery a hibku dutin.

Mikrometrické meradlo mi dve dotykové plochy, ktoré¢ sa pri merani dotykaji predmetu,
ktorého diku zstujeme. Jedna dotykova plocha je na strmeni, druhd je spojena so skrutkou,
ktord ma stipanie 0,5 mm. Celé milimetre ( hornd stupnica ) a polovice milimetrov ( dolna
stupnica ) st vyznacené na valcovite] matici skrutky. So skrutkou je spojeny bubienok, ktory
je kuzelovite skoseny a na obvode je na fiom vyznacenych 50 dielikov. Otocenim o cely uhol
sa_dotykova ploska posunie o 0,5 mm. Otocenim bubienka o jeden dielik sa teda ploska
posunie 0 0,01 mm. Aby sme pri merani dosiahli vzdy rovnaky tlak a neposkodili skrutku
meradla, otdCame pri dotahovani spojkou. Pri spravnom utiahnuti zaéni zuby spojky
preskakovat’.
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8 -posuvné meradlo s noniom

-mikrometrické meradlo.



Uloha: odmerajte priemer telesa milimetrovym meradlom, posuvnym meradlom
Snéniom a mikrometrickym meradlom.

Pomécky: merané teleso (hranol), milimetrové meradlo, posuvné meradlo s noniom,
mikrometrické meradlo.

Postup:

1. Odmerajte priemer telesa posuvnym meradlom s noniom. Urobte 10 merani.

2. Odmerajte priemer telesa mikrometrickym meradlom . Urobte 10

3. Z nameranych hodndt urcte aritmetické priemery, priemerné odchylky a relativnu
odchylku.

Otazky:

1. Porovnajte presnost’  merania  jednotlivymi meradlami (  porovnavanim
relativnych odchylok merania ).

- posuvnym meradlom s néniom. - mkrometrickym meradlom

P.&(K) A=k [mm] Alk [mm] P.&.(k) B=lk [mm] | Alk [mm]

priemer | 34,4 0,99 priemer | 24,5 0,06




Vysledky merania:

Aritmeticky priemer- posuvnym meradlom s néniom: {=349,35:10=34,4
- mikrometrickym meradlom: {=244,8:10=24,5

Priemerna odchylka- posuvnym meradlom s néoniom: Al=9,85:10=0,99
- mikrometrickym meradlom: Al=0,6:10=0,06

Relativna odchylka- posuvnym meradlom s néniom: 5l=Al:=0,99:34,4=2,9%
- mkrometrickym meradlom: : 5l1=Al:=0,06:24,5=0,25%

Zaver: Merali sme priemer telesa(hranol) posuvnym meradlom s néniom a priemer telesa
mikrometrickym meradlom. Urobili sme 10 merani a zaznamenali si vSetky udaje do tabuliek.

-Namerali sme sucet A=k=349,35mm s aritmetickym priemerom 34,4mm posuvnym
meradlom s néniom.

Sucet odchyliek=9,85mm s priemerom 0,99mm taktieZ posuvnym meradlom s néniom.
-Dalej sme namerali suet B =k=244,8mm s priemerom 24,5mm mikrometrickym
meradlom.

Sucet odchyliek je=0,6mm a ich priemer 0,06mm, ktoré sme namerali mikrometrick}?m meradlom.

Meranim sme sa dopracovali k relativnej odchylke, ktora je pri posuvnom meradle s néniom
2,9% a pri mkrometrickym meradle 0,25%
Meranie bolo presnejSie mikrometrickym meradlom nakolko odchylky boli vyrazne mensie.



